Nova technologie
MEE (Metallurgical Electroforming Engineering) technologie

MEE technologie vytvaii nové technologické postupy na zakladé nékolikaletych
vyzkumnych praci a know-how. Jde o postupy, kterymi byla upravena fada
vyrobnich technologii, aby bylo mozné nanaset siln¢j$i vrstvy. V podstaté jde o
rozS8ifeni nanotechnologie do dals$i oblasti pouZziti. To znamena takové postupy,
s jejichz pomoci 1ze nové vyrabét Siroké spektrum riznych kovovych vyrobki
s nékolikandsobné¢ niz$Simi vyrobnimi ndklady ve srovnani s klasickymi
strojirenskymi technologiemi. Dovoluje vyrabét vyrobky jinymi technologiemi
nevyrobitelné.

Vstupem miize byt tfidény kovovy odpad, nebo rudny koncentrat. Ptiblizna
spotfeba elektrické energie na rozklad a opétovné naneseni 1 kg kovu je Vv
pfipad€ 1000 A a1 az2 V - pouze 1 az 2 kWh elektrické energie).

Docka se ,,odloZena“ technologie renesance v novych podminkach?
Electroforming je znamy technologicky proces, ktery se piestal rozvijet pied asi
120 lety, stadou negativnich limitujicich faktori jako je vliv silokfivek,
vodikova nemoc atd. NaSemu tymu se podafilo pomoci nékolika krokii omezit
limitujici faktory a MEE technologii je dnes mozno pouZzit ve vyrob& na
laboratorni urovni péti ovéfenymi zpusoby, které tvoii nase know-how:

1. Metoda nizkotavného kovu

Nizkotavitelné slitiny byly vynalezeny ceskymi odborniky. Zakladem této
metody je specialni kovova slitina, ze které se pii teploté od 50 do 90 stupnt
Celsia odléva model, ktery tvofi budouci dutinu nového vyrobku. Model se
odléva nejen do kovovych ale 1 do silikonovych a sadrovych forem, které vice
vyhovuji v mensi sériové vyrobé, nebo pi1 vyrobé prototypu. Na vytvoreny
model se pak galvanicky nanaSi zvoleny kov bud klasickym vanovym
zpusobem, nebo v prostoru pomoci nové tryskové technologie. Dale je mozno
nanaset razné¢ kombinace kovli v libovolné volitelnych tloustkach vrstvy. Po
dosazeni zadané¢ sily vrstvy se pak model vypusti a vyrobek je vytvoren.

2. Tryskova technologie

Byl vytvofen systém tryskového nanéaSeni materidlu s elektronickou regulaci,
ktery odstraniuje vliv siloCar a dovoluje zvysit rychlost nandSeni. Tato tryskova
technologie dovede v prostoru (i mimo vany) fidit nanaseni kovu z elektrolytu



fadkovym zpusobem jednou, nebo vice tryskami s elektronickym proudovym
nebo polohovym fizenim, eventualné obojim zptisobem. Tento postup umoznuje
také potifebné nanaSeni do trub, zavitl a Stérbinovych mezer.

3. Granulova technologie

Posunuje moznosti vzniku tzv. vodikové nemoci (zubovitosti - pitting).
Minimalizuje vyrobni prostiedky a podstatné urychluje vyrobu. Snizuje naroky
na vyrobni prostory a vyraznég 1 spotfebu elektrolytu.

4. Knotové nanaseni

Prakticky se jedna o ,svafovani za studena® i1 rGznorodych soucasti bez
isotermickych kazl. Pouziva se pfi opravach a renovacich. Dosahuje minimalni
spotfeby materialu a energie.

Siroké pouziti v riiznych vyrobach napf. spojovani trub a vSech ostatnich
kovovych soucasti bez nutnosti kontroly spojeni ,,svaru‘ rentgenem.

5. Kontinualni technologie
Kontinualni automatizovany technologicky proces kterym se miize vyrabét

potrubi riiznych tvari v€éetné viceplaStovych topnych spiral

vostinove pevnostni profily zeyména pro stavebni primysl

pneumatické a hydraulické logické obvody

a dalsi podobné vyrobky

Jak v tuzemsku, tak i v zahrani¢i neexistuje zatim (podle provedenych resersi)
podobné technologie srovnatelnd s MEE technologii v této §ifi a komplexnosti.

Ekologie a uspory

Pti dobfe zvladnuté MEE technologii se jedna o viceméné bezodpadni systém,
ktery kovy vyuziva z takika 100 %, protoZe bud’ je nanaSeny kov na vyrobku,
nebo zlstava v roztoku, ktery se vraci do vyrobniho procesu. MEE technologie
pomaha chranit zivotni prostfedi a nezatéZuje ptrirodu tak, jako jiné soucasné
pouzivané technologie.

Jako jeden z ptikladd praktického vyuziti MEE technologie je vyroba klasického
tepelného vyméniku - radiatoru do bytu. Pivodné bylo zapotiebi cca 35
(hutnickych, slévarenskych a strojirenskych) operaci. S pouzitim MEE
technologie se tento pocet zredukoval do péti.



Uvedené udaje plati pro vytvareni vyrobkii zmédi a niklu v laboratornich
podminkéch. Pro masové pouziti MEE technologie v priimyslu je ale zapotiebi
realizace aplikovaného vyzkumu efektivniho nanaSeni Zeleza, vCetné zjisténi
podminek nanaSeni v poloprovozu a v provozu. To piedstavuje piiblizné ro¢ni
praci dobie vybavené laboratofe, nastrojarny, vcetn¢ dalSich obsluznych
pracovist’ a tymu interdisciplindrnich odbornikd.

Realizace MEE technologie by mohla znamenat vytvofeni novych pracovnich
piileZitosti v CR, ale masové pouziti MEE technologii by znamenalo pievratné
zmény v celosvétovém primyslu — je odhadovéano, Ze vyrobu cca 75 %
kovovych vyrobkii by bylo moZzné realizovat bez nutnosti pouziti huti,
slévaren a vétSiny strojirenskych technologickych operaci.

(Priklady vyrobku jsou uvedeny na obraze.)

Zminénou technologii vyvinul a vlastni interdisciplinarni tym. Tato nova
unikatni technologie teprve ¢eka na sviij vstup do svétového déni. Jde o to, kdo
se jako prvni dopracuje k finalnim aplikacim, které¢ by mély nabidnout zna¢né
uspory v poctu technologickych operaci a snizeni vyrobnich nékladt, navic bez
negativniho plisobeni na Zivotni prostiedi.

Odhady zminénych uspor hovoii o nékolikandsobném mozném snizeni
ve srovnani s klasickymi technologiemi. Na druhou stranu jde o zvySeni
ve smyslu zlepSeni vSech pevnostnich parametri. To izce souvisi s rozvojem
materialového inZenyrstvi pomoci MEE technologie. V pribéhu elektrolyzy 1ze
pusobit v pracovni vané¢ bud’ chemicky zménou sloZeni elektrolytu, nebo
fyzikdln¢ elektromagnetickymi vlnami apod. na material vyrobku. Napf.
muzeme ziskat méd’ nesmirné tvrdou, nebo - pii plisobeni fyzikalnich vlivi —
plastickou. Z obojiho mizeme pak vyrobit v prabéhu vyrobniho procesu
kompozit z jednoho kovu. Téchto moznosti je nepieberné a jest¢ nepoznané
mnoZzstvi.

Prvni raciondlni ¢isla o MEE technologii miize pfinést az studie proveditelnosti
(feasibility study), ktera bude uvazovat nejen v tuzemském, nebo evropském, ale
V celosvétovém meétitku. Ta musi obsahovat potiebnd technickd zatizeni,
organizaci, odborniky a finan¢ni prostiedky v€etné termint.

Priklady vyrobki realizovatelnych pomoci
MEE technologie



CREATES NEW MATERIALS
compounds
u)mpnsih'\

combinations

> 'l'och::l:glos "ﬂl

Heat Exchangers
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Hleda se investor, nebo investi¢ni skupina, ktera uvazuje v ¢asovém horizontu
zahrnujicim ¢tvrtou pramyslovou revoluci s potiebnym finanénim zazemim.
Vyse uvedena MEE technologie umoziuje u cca 75% kovovych vyrobku piejit
z diskontinualniho technologického vyrobniho procesu na kontinudlni, se vSemi
vyhodami, které z tohoto prechodu vyplyvaji.



